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I. 6. Physiologische Chemie.

R. Kobert. Kleine Mitteilungen. V. (Chem.-Ztg. 41, 754—755
11917].) Uber den Adlerfarn. In letzter Zeit ist wieder-
holt auf Pteris aquilina L. als Nahrungs- und Futtermittel hin-
gewiesen worden. Vi. hatte bisher iiber diesen Farn geduBert, dafl
der Wurzelstock in die Gruppe derjenigen Pflanzenteile gehort, die
im frischen Zustande nicht unerheblich giftig sind, nach griindlichem
Trocknen aber ihre Giftwirkung verlieren und dann &hnlich dem
Aronstab als Futtermittel, zur Not auch als menschliches Nahrungs-
mittel verwertet werden kénnen. Nach ¥ r 6 hners Lehrbuch der
Toxikologie enthilt der Adlerfarn die Pteritansiure, die wahr-
scheinlich mit der Filixsiure identisch sei; jedenfalls haben die
Vergiftungserscheinungen groBe Ahnlichkeit. Vi. regt zu Mitteilungen
iiber Verwendbarkeit der Pflanze an. — Das Bingelkraut,
Mercurialis annua L. Die Bingelkrautsaponine gehdren zu der vom
Vi. geschaffenen Gruppe der Nahrungsmittelsaponine. Vf. rit
dringend den GenuB solcher Pflanzen an, da diese GenuBmittel-
saponine im Sinne von Gewiirzen anregend auf die Speichelsekretion,
die Magen- und Darmabsonderung und auf die Darmbewegungen
einwirken. — Uber Teesamendl als Speisedl. Das
Ol in reinem, frischem Zustande ist ein gutes Speisedl, das von Deu 8
dem Werte nach dem Olivensl gleichgestellt wird. . Das von
J. Prescher geduBerte Bedenken wegen der darin enthaltenen
Saponinmengen beseitigt V{. auf Grund eigener Erfahrung; klares
Teesamentl von Thea chinensis und Thea assamica ist niemals
saponinhaltig. Sollten also irgendwo in Deutschland noch gréBere
Mengen von Teesamendl vorhanden sein, so kénnen diese nach ge-
hériger Klirung ohne weiteres zu Speisezwecken dienen. Anhangs-
weise erwihnt V£, daB auch klar filtriertes Ricinusdl nicht ricin-
haltig sein kann. — Morchelgift. Hans Schultze hat
sich kiirzlich iiber den GenuB auch der Morchella esculenta
warnend geduBert. Demgegeniiber stellt Vf. fest, dal die Mor-
chella esculenta ein sehr gut schmeckender, niemals giftiger
Speisepilz ist. — Wie riecht Psalliota? FEntgegen der
von Pannwitz geiuBerten Ansicht, daB die Egerlinge bei Stutt-
gart alle nach Blausiiure riechen, gibt W. Obermeyer an,
da Psalliota campestris und arvensis nach Blauséure, vaporina
auffallend stark nach Anis, die iibrigen Egerlinge aber iiberhaupt
nicht riechen. M.-W. [R.4049.]

0. Tunmapn. Uber ,,Einschliisse im Rhizom von Rheum, zu-
gleich ein Bpitrag zor Mikrochemie der Oxymethylanthrachinone
fiihrenden Pflanzen. (B. deutsche Bot. Ges. 33, 191—204 [1917];
Apotheker-Ztg. 32, 360 [1917].) Die mehrere Zentimeter groBen,
durch Korkschicht vom normalen Gewebe getrennten ,,Einschliisse‘
im kéiuflichen Rhabarber sind nach Vf. durch Ausschaltungen
groBerer, vollig normaler Gewebekomplexe entstanden. Es tritt
dabei eine weitgehende Verinderung der Inhaltsstoffe ein. Glyko-
sidisch 'gebundener Zucker und Stirke wandern aus; Oxalate,
Gallussiure, Catechin und die Oxymethylanthrachinone, zum Teil
in Anthranole {ibergefiihrt, bleiben zuriick. Durch das hierbei statt-
findende Zusammenpressen der parenchymatischen Elemente wird
eine Vermehrung der Sekrete vorgetiuscht. Auf die Beschreibung
neuer mikrochemischer Reaktionen sowie die Darstellung von
Nitrooxymethylanthrachinonen sei verwiesen.  Fr. [R. 4147.]

C. 0. Johns und J. F. Brewster. Kafirin, ein alkohollisliches
Protein aus der Mohrenhirse ( Andropogon sorghum). (J. Biol. Chem.
28, 59—65 [1916]; J. Soc. Chem. Ind. 36, 158 [1917].) Aus Kafir-
samen (Mohrenhirse) wurde ein neues alkohollgsliches Protein abge-
trennt, das mchr als die Hilfte des Samenproteins ausmacht und
Kafirin genannt wurde. Es gleicht dem Zein in seiner Zusammen-
setzung, untcrscheidet sich von diesem aber durch seine leichte Koa-
gulicrung. Kafirin enthilt Tryptophan und Lysin, die im Zein fehlen;
und wie die Untersuchung nach van S1y ke ergibt, ist die Stick-
stoffvertcilung in den beiden Substanzen verschieden. Mohrenhirse
bringt jetzt in den Vereinigten Staaten eine bedeutende Getreide-
ernte. 1910 waren 3 Mill. acres in Kultur; der Erntewert betrug
30 Mill. Doll. M.-W. [R.4071.]

As. Zlatoroff. Phytoblochemische Studien. (Biochem. Ztschr.
15, 200 [1917]; Wochenschr. f. Brauerei 34, 284 [1917].) Der Aschen-
gehalt der getroekneten Keimlinge von Kichererbsen nahm mit
der Zeit der Keimung (25 Tage) von 2,87%, auf 4,31% zu. Bei der
Keimung findet ein schneller Zerfall der Proteine statt; nach 25 Tagen
ist der Proteingehalt auf !/; gesunken. Auf Kosten der Proteine
nehmen deren Abbauprodukte zu. Der Nucleingchalt bleibt fast
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unveréndert. Der Gehalt an NH-Stickstoff ist so gering, da man
primédre NH,-Bildung ausschlieBen kann. Ein groBer Teil des
EiweiBphosphors und fast der ganze Phytinphosphor ist Reserve-P.
Bei der Keimung vermehrt sich der anorganische P auf Kosten des
organischen. Phytin ist augenscheinlich nur Reservesubstanz,
Lecithin nicht. H. Will. [R. 4080.]

J. L. Baker und H, F. E. Hulton. Vorkommen eines die Furfu-
rolde der Gerste spaltenden Enzyms im Malz. (Chem. Soc. Trans.
111, 121130 [1917]; J. Soc. Chem. Ind. -36, 398—399 [1917].)
Vif. bezeichnen mit ,,Furfuroiden® Substanzen, welche wie Pentosen
und Pentosane bei der Destillation mit Chlorwasserstoff unter den
iiblichen Bedingungen eine betriichtliche Menge Furfurol ergeben; zur
Bestimmung des gebildeten Furfurols benutzen sie Fehlingsche
Lésung. Die Verteilung der Furfuroide in den verschiedenen Teilen
des Gersten- und Malzkornes schwankt zwischen 4,7—20,5%.
Wihrend der Umwandlung der Gerste in Malz zeigten die Furfuroide
cine geringe, aber deutliche Zunahme. Ausgerissene Gerstenembryos,
die auf mit Rohrzuckerlosung befeuchtetem Sand gekeimt waren,
hatten im Gewicht und Furfurcidgehalt dem Zucker entsprechend
zugenommen. Unter normalen Keimungsbedingungen entzieht der
Embryo die gewonnenen Fufuroide dem Endosperm, wahrschein-
lich mit Hilfe eines sie 16senden Enzyms. Dieses Enzym kommt im
Extrakt von Griinmalz vor, aus dem es sich wie die Diastase durch
Alkohol ausfillen laBt. Digestionen in vitro von Griinmalz und
Gerste zeigten, daB ein Teil der unléslichen Gerstenfurfuroide durch
die Enzymwirkung 18slich wurde. Ein wisseriger Griinmalzauszug
erzeugte durch Einwirkung auf Brauerkorn reduzierende Zucker
(Pentose). M.-W. [R. 4069.]

Martin Jacobi. Uber Fermentbildung. 3. Mitteilung. (Biochem.
Zeitschr. 81, 332 [1917); Wochenschr. f. Brauerei 34, 284 [1917])
Die experimentelle Fortsetzung der Studien wandte sich der Frage
zu, durch welche Substanzen ein Nihrbuden von bekannter Zu-
sammensetzung erzeugt werden muB, damit eine kriftige Enzym-
bildung zustande kommt. Die Zufithrung von Leucin und Isoleucin
erginzen den Uschinskischen Nihrbcden so, dall nunmehr das
Enzym von den Bakterien ausschlieBlich aus chemisch bekannten
Stoffen gebildet werden kann. KEs wire noch zu studieren, was
von diesen Substanzen wegfallen kann, welches also die einfachste
wirksamste Zusammensetzung wire. Vermutlich ist die Milchsdure
neben dem Glycerin iiberfliissig, auch wird die Asparaginséure durch
andere dhnliche Substanzen ersetzt werden konnen. Soll Enzym
gebildet werden, so brauchen die Bakterien ein Kohlenhydrat,
dessen spezielle geeignete Konstitution bekannt ist, eine gewisse
Menge Aminosiuren und endlich Leucin. H. Will. [R. 4084.]

Friedrich Boas. Weitere Untersnchungen iiber die Bildung stirke-
iihnlicher Substanzen bei Schimmelpilzen. (Biochem. Ztschr. 8I,
80 [1917]; Wochenschr. f. Brauerei 34, 268 [1917].) Die neue Mit-
teilung bringt weitere Einzelheiten iiber die Bildung stirkedhnlicher
Substanzen aus Mannit und Glycerin einerseits und einer Anzahl
organischer Siuren andererseits. Ferner macht Vi. Angaben iiber
das Schicksal und die Menge der in Frage kommenden jodpositiven
Substanz. Als cigentliche Stirke bezeichnet er die Substanz nicht,
da in analytischer Beziehung noch mancherlei zu erginzen sei,
und die Stirke der griinen Pflanzen, auch wenn sie unabhingig
von Chlorophyll in Speicherorganen sich befindet, stets eine be-
stimmte Form zeigt, so daB also immerhin ein formaler Unter-
schied, besonders vom botanischen Standpunkt, einstwcilen noch be-
steht. Er spricht daher nur von einer stirkedhnlichen Substanz
oder von ,,léslicher* Stiarke. Ihre Bildung erfolgt mit Sicherheit
nur bei Gegenwart freier Sduren und bei erhohter Temperatur. Als
Aktivator der ,,Stirkebildung* eignet sich jede Mineralsdure.

H. Will. [R. 4077.]

C. Wehner. Leuchtgaswirkung auf Pflanzen. (B. deutsche Bot.
Ges. 35, 318 [1917]; Apotheker-Ztg. 32, 360 [1917].) Die Kcim-
pflanzen der Kresse sind im Gegensatz zu den Samen ungemein
empfindlich gegen unverdiinntes Leuchtgas. Die” Giftwirkung wird
in den Verunreinigungen des Gases zu suchen sein. Auch fir die
Blitter der Bohne, Linde, Ulme und Weide ist unverdiinntes Leucht-
gas stark giftig. Fr. [R. 4146.]

P. G. Unaa und Eleonore Th. Tielemana. Zur Chemie der Amaiben,
(Zentralbl. Bakt. 80, I, 66—89 [1917].) . Wie gewdhnlich sucht auch
hier Unn a durch Firbemethoden die An- und Abwesenheit be-
stimmter organischer Stoffe festzustellen. Das iiberraschendste ist
das Fehlen von Nucleinsdure und Nuclein im Kern der Amében.
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Der Mangel einer porenlosen AuBenhaut mache Sauerstofforte und
damit auch Nucleinsiure in ihrem Organismus unnétig.
Lg. [R. 3916.]

K. A. Hasselbaleh. Wasserstoffzahl und Sauerstoffbindung des
Blutes. (Biochem. Z. 82, 282—288 [1917].) Beides geht doch nicht
in solchem Grade parallel, da die Barcroftsche Methode
exakt genug wire. Lg. [R. 3915.]

Hermann Fiihner. Der Arsenwasserstoff nnd seine therapeutische
Verwendung. (D. Med. Wochenschr. 43, 907—908 [1917]).) V{.
berichtet iiber die giinstige Wirkung des blutzerstérenden Arsen-
wasserstoffes bei anamischen Tieren. In vieler Hinsicht verspricht
die Anwendung von Arsenwasserstoff groere Vorteile als die anderer
Arsenverbindungen. Sobald als geniligend klinischo Erfahrungen
vorliegen, wird V{. iiber die Dosierung des Gases berichten.

Fr. [R.4174]

Leon Asher und Marcel Dubols. Beltrige zur Physlologie der
Driisen. XXXI. Uber das Zusammenwlrken von Milz, Schilddriise
und Knochenmark. (Biochem. Z. 82, 141—I187 [1917].) Unter-
suchungen an Kaninchen, welchen die Milz allein oder auch die
Schilddriise entfernt war, machen es wahrscheinlich, daB diese beiden
Organe beziiglich des Blutbildes antagonistisch wirken, und zwar
die Milz hemmend, die Schilddriise férdernd. Lg. [R. 3914.]

I. 9. Photochemie.

Liippo-Cramer. Neue Untersuchungen iiber die Solarisation.
(Photogr. Ind. 1917, 515—516 und 536—537.) Die Versuche lassen
erkennen, daB auch das primir filtrierte Bromsilberbild bei der
physikalischen Entwicklung solarisieren kann. Und ‘zwar ist dies
bei feinkérnigen Platten leichter der Fall als bei grobkérnigen. Es
wird vermutet, daBl durch das Fixierbad nicht alles AgBr von den
Ag-Keimen weggeschafft wird, und daf das nach solarisierender
Belichtung reichlich adsorbiert gehaltene AgBr die Keimwirkung
des Ag verhindert. Lg. [R.3911.]

Liippo-Cramer. Uber die Verringerung der Lichtempfindlichkeit
des Bromsiibers durch Halogenabsorptionsmitiel. (Kolloid-Z. 21,
79—81 [1917].) Bei Anwesenheit eines Halogenabsorptionsmittels
in der belichteten Schicht bilden sich zwar gréere Silberkeime,
jedoch in geringerer Anzahl. Sie werden auBerdem nicht so voll-
kommen vom Bromsilber adsorbiert sein, wie es bei den gewohn-
lichen Photohaloiden der Fall ist. Deshalb die anfingliche Ent-
wicklungsverzogerung bei erst-ren. Lg. [R. 3919.]

J. Rheden. Uber den EinfiuB der Vorbelichtung auf die Wieder-
gabe schwacher Lichteindriicke auf der photographischen Platte.
(Z. wiss. Phot. 17, 33—35[1917).) Im Gegensatz zu Ed e r s Angabe
soll eine bis zur teilweisen Verschleierung durchgefiihrte Entwicklung
doch nicht so giinstige Erfolge, z. B. bei der Aufnahme schwacher
Sterne, geben wie eine schwache allgemeine Vorbelichtung der Platte.

. Lg. [R. 3917.]

Raphael Kogel, Beuron, Hohenzoilern-Sigmaringen. Verf. zur photo-
graphischen Herst, von Positiven nach Positiven durch Kopieren
durch die lichtempfindliche Schicht, dad. gek., daB man auf die
Vorlage eine mit lichtempfindlichen Diazoverbindungen und gegebe-
nenfalls mit einem Ausbleichfarbstoff versehene transparente Schicht
legt, durch die Schicht belichtet und das so entstandene Diazobild
durch Entwicklung in ein Azofarbstoffbild verwandelt. —

Das neue Verf. liefert unmittelbar Positive und hat gegen-
iiber der vorgeschlagenen Verwendung von Silberhaloiden den
Vorteil groBer Billigkeit. Gegeniiber der Anwendung von Chro-
maten (in Gelatine o. dgl.) bietet es den Vorteil der Fertigstellung
des Bildes in einem Bade (Entwickler) ohne vorhergehendes Wis-
sern sowie den Vorteil groBerer Haltbarkeit der lichtempfind-
lichen Schicht. Bei dem neuen Verfahren werden als lichtem-
pfindliche Stoffe haltbare Diazoverbindungen (vgl. D. R. P.
88 049, 89437, 171 024 usw.) verwendet. Diese Salze haben die
Fihigkeit, mit Aminen und Phenolen usw. Farbstoffe zu bilden.
Licht zerstort dieses Vermogen. Zur Feststellung der erforderlichen
Belichtungszeit kann, falls sie durch eine sichtbare Verinderung der
Diazoverbindung nicht gegeben ist, der lichtempfindlichen Schicht
oder deren Unterlage ein Ausblcichfarbstoff beigegeben werden
{photometrischer Leitfarbstoff). Die Ausbleichfarbstoffe mit oder
ohne Sensibilisator geben auch ihrerseits eine positive Reflexkopie.
Durch Entsensibilisierung oder Fixiermittel nach Moglichkeit licht-
bestindig gemacht, erginzen sie unter Umstinden die Farbe des
Azofarbstoffes. In groBerer Menge der Schicht beigegeben, kénnen
sie auch die vorherrschende Farbe bestimmen. (D.R.P. 302 786.
Kl. 57b. Vom 10./11. 1916 ab. Ausgeg. 21./12. 1917., gg. [R. 31.]

J. Milbauer. Haltbarkeit von Entwickierldsungen. (Photogr.
Korresp. 54, Nr. 682 [1917].) In offenen Flaschen stehende fertige
Entwicklerlésungen verlieren vollstindig ihr Entwicklungsvermogen
bei Amidol und Rodinal nach 14 Tagen, bei Hydrochinon, Metol,
Eikonogen nach 20, bei Pyrogallol nach 46, bei Glycin nach 60,
bei Brenzcatechin nach 100 Tagen. Lg. [R.3912.]

8. Becher und M. Wintersiein. Jod- und Jodthiocarbamid als
subsiraktive Abschwiicher fiir Negativ und Positiv. (Z, wiss. Phot.
17, 1—15 [1917).) Eine Jodlésung in KJ greift ebenso wie der
Farmersche Abschwicher die hellen Stellen relativ stirker an
als die dunkeln. Durch Nachbehandlung mit Fixiernatron kann seine
Wirkung plotzlich unterbrochen werden. Im Gegensatz zu dem-
jenigen von Farmer ist dieser Abschwicher haltbar. In einer
Mischung von Thiocarbamid mit etwas J in KJ ist ein nachtrig-
liches Fixieren unnétig, weil sich das gebildete AgJ in Thiocarbamid
auflost. Lg. [R.3918.]

Felix Formsiecher. Die Verarbeitung alter Auskopierpapiere. I.
(Atelier d. Phot. 24, 78—80 [1917].) Die konservierende Wirkung
des zwischengelegten Strohpapiers wird darauf zuriickgefiihrt, daB
es die atmosphirische Feuchtigkeit aufnimmt. Harzhaltige Papiere
wiirden durch ihre photochemische Wirkung (vermittelt durch
H,0,-Bildung) schidlich sein. Auch den frither benutzten Soda-
papieren fehlt die photechische Wirkung. Lg. [R. 3913]

Kraft & Steudel Fabrik photographischer Papiere G. m. b. H.,
Dresden. Verf. zur Tonung vom Chiorsilberemulsionspapieren mit
Palladium unter Anwendung von Salzsdure beim Tonen und Ammo-
niak beim Fixieren, dad. gek., daB das Tonbad mindestens 0,39
konzentrierte Salzsiure und mindestens 19, Alaun enthilt, und
daB in reiner Ammoniaklosung fixiert wird., —

Es hat sich gezeigt, daB nur bei einem so kriftigen Salzsiure-
zusatz der technische Fehler des Auftretens von gelben Flecken
im Papierfilz und opalcszierender Schleier (namentlich in den Tiefen),
auch Gelbwerden der ganzen Emulsionsschicht zu vermeiden ist.
Diese Fehler sind nach Ansicht des Erfinders darauf zuriickzufiihren,
daB bei unzureichendem Salzsiurezusatz eine allzu starke Disso-
ziation des Palladiumsalzes (Kaliumpalladiumchloriir) stattfindet
mit der Folge, dall die Palladiumionen durch Hydroxyle gebunden
und als wasserunlosliches Palladiumhydroxyd der Auswésserung
entzogen werden. Die Entstehung dieser Verbindung ‘wird durch
den reichlichen Salzsiurezusatz hintangehalten, so daB Nieder-
schlige im Papierfilz cder in der Emulsionsschicht nicht auftreten
koénnen. Der kriftige Alaunzusatz des Tonbades wirkt auch dem
sonst beobachteten Nachteil der Ammonfixierung entgegen, dal
durch sie die Papierunterlage, insbesondere deren Leimgehalt (wie
durch Sauren) stark angegriffen wird. Der starke Alaungehalt wirkt
beim Fixieren noch hinreichend nach, weil durch die Wisserung
zwischen Tonung und Fixierung nicht aller Alaun entfernt wird.
Wenno ferner dem Ammonfixierbad mit gewissem Recht vorgeworfen
wird, daB es die im Tonbad erhaltene '%tmung des Bildes in schwer
vorauszusehender Weise veriindere (was durch die starke Alkalitit
des Ammonbades hinreichend erklirt wird), so bringt das Ammon-
fixierbad im Zusammenwirken mit dem beschriebenen Tonbad gerade
mit Sicherheit den gewollten, oben ndher beschriebenen Platinton
heraus.’ Nachstehend sei die bei den Aibeiten des Erfinders bewihrte
Ausfijhrungsvorschrift gegeben. Die Abziige sind kréftig, und zwar
etwas dunkler als fir Platintonung iiblich zu kopieren. Nach dem
Kopieren wird in der bekannten Weise sorglich ausgechlort. Das
Mattpapier, um das es sich bei der Platin- und Palladiumtonung
regelmiBig handelt, braucht in dem vortonenden Goldbade nur
leicht angefirbt zu werden, wie bei der Platintonung. Lingere Gold-
tonung wirkt auf einen mehr bldulichen, kiirzere Goldtonung auf
einen mehr briunlichen Ton hin. Man kann aber auch das vor-
tonende Goldbad entbehren. Das Palladiuinbad besteht aus 1 g
Kaliumpalladiumchloriir, 25 ccm Salzsiurelosung 1 : 5, 15 g weillem
Alaun, 1500 g destilliertem Wasser. Im Palladiumtonbad ver-
bleiben die Bilder bis zur vollstindigen Durchfirbung. Es folgt
ein 10 Minuten langes Auswiissern und hierauf das Fixieren in einem
Bade, welches aus 30 cem stidrkstem reinen Handelsammoniak in
11 Wasser besteht. In diesem Bade sollen die Bilder unter Bewegung
10 Minuten bleiben. Zum Schluf wird gewissert. (D. R. P. 302 817}
Kl. 576. Vom 3./10. 1916 ab. Ausgeg. 28./12. 1917.) gg. [R. 43.]

IL. 2. Metallurgie und Hiittenfach, Elektro-
metallurgie, Metallbearbeitung.

Die Klirung von Abwiissern aus Erzaufbereitungsanlagen. (Eng.
Min. Jowrn. 103, 1063—1064 [1917].) Auszug aus einer Abhandlung
von G. Nicolai (Metall u. Erz 12, [N. F. 3], 135, 155 [1915]; An-
gew. Chem. 28, II, 390 [1915]). Ditz. [R. 3874.]

* Die Kupferiaugerelversuchsanlage zu Winona. (Eng. Min. Journ.
102, 929—930 [1916].) Die fiir 5 ¢ eingerichtete Anlage zu Winona
Mich. steht seit einigen Monaten in Betrieb. Nach den Versuchs-
ergebnissen konnten unter den niher beschriebenen Arbeitsbedin-
gungen 909, des Kupfergehaltes der Erze gewonnen werden.

Ditz. [R. 3868.]
F. N. Flynn. Kupfersechmelzpraxis zu Clifton. (Eng. Min. Journ.
102, 703—706 [1916). Auszug aus einem Bericht des Vi. in der
rizonaversammlung des- Amer. Inst. of Min. Eng. im September
1916.) Vor dem im Februar 1914 beendigten Bau der neuen Anlage
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betrug die durchschnittliche Jahresproduktion der Arizona Copper
Co. in den Ictzten 10 Jahren 32 665905 Pfund Kupfer. Von der
Zunahme der Produktion erhiilt man eine Vorstellung durch die
Angabe, daB in 4 Monaten, bis zum Juni 1916, 15 964 840 Pfund,
im Juni allein 4 900 000 Pfund erzeugt wurden. Die vom Vf. kurz
beschriebenen Einrichtungen bestehen aus einer Rostanlage von
8 Herreshofofen mit einer tiglichen Leistung von 65—80 t, 3 Flamm-
Sfen mit Olfeuerung, jeder mit einem Herd von 22 x 100 FuB Fliche,
und 3 (12 FuB-) Konverter. Uber die Betriebsverhiltnisse werden
nihere Angaben gemacht. Ditz. [R. 3869.]

Francis Church Lincoln. Kupferschmelzen za Santa Lucia. (Eng.
Min. Journ. 104, 4—6 [1917).) Vi. beschreibt eine kleine Kupfer-
hiitte der Lampa Mining Co. Ltd., zu Santa Lucia, die seit Anfang
1914 im Betrieb steht. Nach kurzer Besprechung der Betriebs-
einrichtungen und der Produktionsverhiltnisse, werden eingehende
Angaben iiber den Brennstoffverbrauch (Koks, Kohle, Briketts,
Holz) und iiber die Betriebskosten gemacht. Ditz. [R. 3993.]

L. 0. Howard. Der Betrieb der basisch gefiitterten Konverter.
{Eng. Min. Journ. 102, 643—644 [1916]. Auszug aus einem Bericht
von der Arizonaversammlung des Amer. Inst. of Min. Eng.) Im
Jahre 1911 begann man mit der Arbeit in basisch gefiitterten Kon-
vertern fiir die Kupferherstellung. Die in der Folge gemachten Er-
fahrungen erwiesen die Uberlegenheit des basischen vor dem sauren
Futter, was an der Hand von Betriebsdaten néher erortert wird.

Ditz. [R. 3875.]

F. L. Antisell und 8. Skowronskl. Elektrolytische Kupferratti-
nation. (Eng. Min. Journ. 102, 874—876 [1916].) Die Abhandlung
bildet einen Auszug eines Berichtes der Vif. in der Jahresversamm-
lung des American Institute of Metals im September 1916. Die
Durchfithrung der elektrolytischen Kupferraffination mit Gewin-
nung der Nebenprodukte (Ni als Metall oder Sulfat, Ag, Se, Te,
Pt, Pd, Pb, Bi, Sb) und die Technologie des raffinierten Kupfers
werden kurz besprochen, und Analysen von Anodenkupfer und raffi-
niertem, elektrolytischem Xupfer werden mitgeteilt.

Ditz. [R. 3872.]

Maurice V. M. de Lummen. Das Risten der Bienden. (Eng. Min.
Journ. 102, 741—742 [1916).) In Amerika wird zum Résten der
Blende (fiir die Herstellung von H,SO,) der Hegelerofen verwendet,
withrend in Deutschland und Belgien meistens Handéfen in Betrieb
stchen, in den ilteren Anlagen Rhenaniadfen, in neueren die von
Delplace. In den letzten Jahren haben einige Werke auf dem
Kontinent den mechanischen Spirletofen in Verwendung genommen.
Vi. bespricht die Frage der Abrdstung der australischen Konzen-
trate fiir die Zinkgewinnung und vergleicht die Ofen von Hegeler,
Spirlet und Delplace. Bei letzteren ist die Abrostung der
Blendc eine sehr weitgehende, die Rostgase enthalten 6,59, SO,,
der Brennstoffverbrauch betrigt 10—139,, der Flugstaubgehalt
der Gase ist sehr gering. Die schwierigere Arbeit bei diesen Ofen,
die mehr und erfahrenere Arbeiter erfordert, stand ihrer Einfiihrung
in Amerika entgegen, wo daher der Hegelerofen, obwohl er ein
armeres Gas und mehr Staub liefert, mehr verbreitet ist. Fir einen
mechanischen Ofen erfordert dieser verhaltnismiBig viel Arbeiter;
der Kraftaufwand und der Brennstoffverbrauch sind sehr betricht-
lich. Der Gehalt an SO, ist niedrig (4—59%,) und unregelmiBig; der
Verlust an Zn betrigt 5—69, zur Abscheidung des Flugstaubes sind
grole Kammern oder besondere Einrichtungen erforderlich. Be-
tricbsstorungen kommen hi#ufig vor. DaB trotz dieser Nachteile
dicser Ofcn in den Vereinigten Staaten sehr verbreitet ist, hingt
mit den besonderen Arbeitsverhidltnissen zusammen, indem dort
Mangel an stindigen und geschulten Arbeitern herrscht. Der fiir die
Verhiltnisse auf dem europiischen Xontinent geeignetere Spirlet-
ofen arbeitet bei geringer Arbeiterzahl und sehr niedrigem Brenn-
stoffverbrauch hinsichtlich der Abréstung so gut wie der beste Hand-
ofen. Die Staubbildung ist geringer als beim Hegelerofen, der
Zinkverlust durch den Staub betrigt 1—29,. Ein Vergleich der
Betricbskosten der drei Ofen ergibt, daB diese fiir den Spirletofen
am niedrigsten, fiir den Hegelerofen am hochsten sind.

Ditz. [R. 3852.]

Wilhelm Buddéus, Berlin. 1. Verf. zum Totrésten armer schwelel-
haltiger, besonders zinkhaltiger Erze, Abbrinde und Hiittenerzeug-
nisse in ununterbrochenem Betrieb unter Erzielung eines ununter-
brochenen Stromes reicher heiBer Rostgase, dad. gek., daB das tot-
zurostende Material in vorerhitztem Zustand in Form einer ungefiahr
gleich hoch bleibenden Erzsiule, die sich durch ZufluB von vorerhitz-
tem Erz und AbfluBl totgerosteten Erzes in einem Schachtofen fort-
bewegt, einem Strom von Druckluft entgegengefiihrt wird. — 2. Vorr.
zur Ausfithrung des Verf. nach 1, bestehend in einem Schaeht-
ofen mit beweglichem Rost bekannter Art und unter dem Rost be-
findlicher Druckluftkammer, gek. durch die Vereinigung eines Vor-
erhitzungsofens mit einem Schachtofen mit stiindig bewegtem Rost,
durch welchen das Frz in ungefihr derselben Menge abliuft, in der
8 in erhitztem Zustande aus dem Vorerhitzungsofen dem Schacht-
ofen zulduft. — ‘

Bei den bisherigen Verfahren wurde auf die Verwertung der
Rostgase nur beim Huntington-Heberlein-Prozel3 in letzter Zeit

hingearbeitet, doch ist bei diesem Proze8, bei dem die Vorerhitzung
des Erzes unter Zuschlag von Kalk erfolgt, die Entwicklung der
Rostgase keine ununterbrochene, da der Betrieb selbst das Ent-
schwefeln einer gewissen Menge Erz in ruhendem Zustande be-
zweckt, wobei nach der Entschwefelung das FErz auf einmal aus
dem Ofen entleert und eine neue Menge vorerhitztes, mit Kalk
gemischtes Erz in den Ofen gebracht und von neuem verblasen
wird. Ein ununterbrochener Betrieb im Sinne der vorliegenden
Erfindung liegt deshalb bei diesem Verfahren nicht vor. Ferner ist
bei dem erwihnten Huntington-Heberlein-ProzeB, der nur fiir Blei-
erze Anwendung findet, eine Sinterung des verblasenen Erzes be-
absichtigt, wihrend bei dem Gegenstande der Erfindung eine Sinte-
rung gerade vermieden werden soll. Das beanspruchte Verfahren
eignet sich auch nur vorwiegend zum Entschwefeln besonders armer
zinkhaltiger Erze, wie schlecht abgerosteter Blenden oder zink-
haltiger Abbrande. Zeichnung bei Patentschrift. (D.R. P. 302 880.
Kl 40a. Vom 5./10. 1916 ab. Ausgeg. 8./1. 1918.) ha. [R. 59.]

Charles H. Fulton. Ein neuer elektrischer Zinkschmelzprozes.
(Metallurg. Chem. Eng. 16, 158—159 [1917).) Das durch das Amer.
Pat. 1213 180 vom 23./1. 1917 geschiitzte Verf. des Vf. verwendet
einen Widerstandsofen, wobei die Charge den Widerstand bildet.
Die Charge wird in die Form von Briketts, die wihrend der Destil-
lation ihr Volumen beibehalten, gebracht. Die Briketts werden
derart angeordnet, daf sie zwischen den Elektroden einen zusammen-
hiingenden Widerstand bilden, worin die Warme ohne lokale Uber-
hitzung zur Entwicklung gelangt. Die Briketts werden aus 50—609%,
des calcinierten Erzes, 30—409, Koksklein und 10—209, zerkleiner-
tem Hartpech durch Erhitzen des Gemenges bis zum Schmeizen
des Pechs und Einwirkung eines Druckes von 500 Pfund aufden Qua-
dratzoll in zylindrischen Formen hergestellt. Zwecks Entfernung der
fliichtigen Kohlenwasserstoffe aus dem Bindemittel werden die
Briketts zunichst allmihlich bis auf 400—700° vorerhitzt und haben
dann einen spezifischen Widerstand von 0,03 Ohm auf den Kubik-
zoll. Die Einrichtung des Ofens wird an Hand von Zeichnungen be-
schrieben. Die Zinkdiampfe werden in einem Kondensator mitgroen
Oberflichen so rasch gekiihlt, daB sich fliissiges Zink abscheidet und
am Boden des Kondensators ansammelt. Ditz. [R. 4004.]

Edward Mackay Johnson. Die Topferel in dem Zinkhiitten.
(Metallurg. Chem. Eng. 16, 475—478 [1917).) Die Tpferei, beson-
ders die Herstellung der Retorten, gehdrt zu den wichtigsten Ab-
teilungen einer Zinkhiitte. Fiir die nordamerikanischen Zinkhiitten
kommt meistens der Ton aus der Gegend von St. Louis in Betracht.
V1. bespricht die chemische Zusammensetzung und die physikalischen
Eigenschaften der in Verwendung kommenden Tone, beschreibt die
Herstellung der Retorten, das Trocknen derselben und deren Grofen-
verhiltnisse. Ferner werden Angaben iiber die Vorlagen und iiber
die Zinkverluste in der Kondensation und iiber die Betriebskosten
in der Topferei gemacht. Ditz. [R. 3998.]

Paul Goldstein, Hannover. 1. Verf, zur Veredlung von Kupfer-
legierungen durch Zusatz von hochschmelzenden Metallen, wie
Titan, Vanadium, Uran, Zirkon, Wolfram, Chrom, Molybdin u. a.,
unter Anwendung pordser Reduktionskorper nach Pat. 268 657,
dad. gek., da8 diese Metalle entweder allein oder zugleich mit Kohlen-
stoff, Silicium oder Bor, oder als Silicide, Carb:de, Boride den porisen
Reduktionskérpern einverleibt und dann der Schmelze zugesetzt
werden. — 2. Ausfiihrungsweise des Verf. nach 1, dad. gek., daB die
hochschmelzenden Metalle in Form von Oxyden zugesetzt werden,
und daB als Grundmasse der Reduktionskérper Spane von Kupfer
oder Kupferlegierungen dienen. —

Das vor allen anderen als Reduktionsmittel in Betracht kom-
mende Natrium wird sofort geschmolzen und sucht aus dem Innern
der Briketts herauszuflieBen. Hierbei benetzt es das Uranoxyd, das
sich in auBerordentlich feiner Verteilung auf den glithenden Messing-
spianen befindet. Die hierbei auftretende Reaktionstemperatur ver-
ursacht ein fast sofortiges Legieren mit dem Grundmetall. Nunmehr
streben noch verbleibende Natriumdimpfe sowie die auBerordent-
lich leichte Natriumoxydschlacke zur Oberfliche des Bades. Sie
reiBen die niedrigschmelzende, an Uran sehr geringprozentige Kupfer-
Zinklegierung mit sich fort, indem gleichzeitig irgendwo vorhandene
Reste von Kupferoxydul usw. zur Reduktion gebracht werden, und
ermoglichen eine gleichmiiBige, durch und durch homogene Legierung.
Nach Beendigung dieses Prozesses wird der Tiegel vom Feuer ab-
gehoben, und es werden in iiblicher Weise die noch restierenden
80 kg Zink bzw. Zinn oder Aluminium hinzugegeben; dann wird
sehr gut verriihrt und das Ganze moglichst heiB vergossen. Die so
erhaltenen Legierungen zeichnen sich durch besondere Geschmeidig-
keit, die in der in dem Beispiel erwihnten Zusammensetzung um
etwa 159, groBer als dieselbe Legierung ohne Uran ist, durch guten
GuB, Schmiedbarkeit und vorwiegend durch chemische Widerstands-
fihigkeit aus. (D. R. P. 302 962. Kl. 40b. Vom 24./12. 1912 ab.
Ausgeg. 9./1. 1918. Zus. zu 268 657; Angew. Chem. 27, II, 62 [1914].)

ha. [H. R. 60.)

J. C. Witt. Bemerkungen zur Analyse von Babbittmetall. (Philipp.
Journal 11, 169—175 [1916].) Bei der Untersuchung von Lager-
metallen mit 85—909, Blei, 10—159, Antimon, bis zu 5% Zinn
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und bis zu 19, Kupfer fiihrt nachstehende Abidnderung der von
Walker und Whitman (J. Ind. Eng. Chem. 1, 520 [1909]
angegebenen Methode zu guten Ergebnissen. Fiir die Bestimmung
des Antimons lgst man 1 g der Legierung in einem Erlenmeyer-
kolben in 10—15 cem starker Schwefelsaure und kocht, bis SO,-
Diampfe entweichen. Nach dem Abkiihlen verdiinnt man mit Wasser
auf etwa 150 cem, gibt 20 ccm konz. Salzsiure hinzu und verkocht
die schweflige Siure vollstindig. Hierauf kijhlt man wieder ab
und titriert so rasch wie moglich mit Kaliumpermanganat bis nahe
an den Endpunkt. Zuletzt werden vorsichtig nur einige Tropfen
zuflieBen gelassen, bis nach dem Durchschiitteln eine leichte Rosa-
firbung durchschimmert. Das Permanganat wird gegen reines
Antimon gestellt. Bei Verwendung zu stark salzsaurer Losung tritt
hiéufig Chlorgeruch auf, wobei die Bestimmung unbrauchbar wird.
Bei der Zinkbestimmung behandelt man die Probe in gleicher Weise,
gibt jedoch etwas mehr Salzsdure hinzu sowie 1 g Stahlspidne. Bevor
vollstindige Losung des Eisens eingetreten ist, verdringt man die
Luft im Kolben durch Kohlensiure, kocht weiter, bis alles Eisen
geldst ist. Unter stetem Durchleiten von Kohlensdure wird die er-
kaltete reduzierte Losung rasch mit 1/,4-n. Jodlosung, die gegen reines
Zinn eingestellt ist, titriert. Am besten eignen sich fiir die Reduk-
tion Stahlspidne mit etwa 0,129, Kohlenstoff. Bei héherem Antimon-
gehalt filtriert man zweckmiBig das abgeschiedene Antimon in
heifer Losung ab, gibt nochmals 0,5 g Eisenspiine hinzu und ver-
fihrt weiter wie vorhin beschrieben. Blei ermittelt man durch
Lésen von 1 g in 30 ccm Salpetersiure (1,2). Die auf die Hilfte
eingedampfte Losung wird mit 40 cem Wasser gekocht und filtriert.
Den Riickstand behandelt man wiederholt mit Salpetersiure und
Wasser. Die Losung wird mit Schwefelsiure bis zum Auftreten
weiler Sduredampfe eingeengt, der Bleisulfatniederschlag filtriert
und im Becherglas mit Ammonacetat gelést und kochendheifi mit
Ammoniummolybdat (4,25 g im Liter) unter Verwendung von
Tannin als Tiipfelindicator titriert. Die Einstellung erfolgt gegen
reines Blei, das als Kontrollversuch in genau gleicher Weise be-
handelt wird. Bei niedrigem Gehalt kann Kupfer in salpeter-
saurer und mit Ammoniak iibersittigter Losung bestimmt werden.
Kupfermengen iiber 0,59, titriert man nach der Cyanid- oder Jodid-
methode. Zur Bestimmung des Eisens wird das Filtrat der Blei-
fillung zuerst mit Schwefelwasserstoff versetzt; nach Abfiltrieren
des Niederschlags und Verkochen des Schwefelwasserstoffs wird
oxydiert und mit Ammoniak gefillt. Zink l1aBt sich im Filtrat der
Eisenfallung ermitteln. An Stelle der reinen Metalle zur Titer-
stellung empfiehlt Vi. Legierungen, die aus genau bekannten An-
teilen zusammengeschmolzen und auf ihre GleichméaBigkeit unter-
sucht sind. - N—m. {R.3889.]

G. W. Heise und A, Clemente. Die Entzinnung und Untersuchung
von WeiBbleeh, (Philipp. Journal 11, 191—199 [1916].) Von den
Schnellmethoden zur Bestimmung der Zinnauflage auf Eisenblech
licfert brauchbare Resultate die Methode von J. H. Aupperle
(Metal. Ind. 12, 327 [1914]), nach welcher das Zink mit Salzsiure
und Antimonchlorid abgelést und mit Jod titriert wird, sowie das
auf der Entfernung des Zinns mit Natriumsuperoxyd beruhende
Verfahren von K. Meyer (Angew. Chem. 22, 68 [1809]). Die
nach dem letzteren erhaltenen Werte sind etwas hoher, weil auch
das im Uberzug enthaltene Eisen mitbestimmt wird. Vif. haben
gefunden, dafl das Entzinnen selir gut elektrolytisch vorgenommen
werden kann. Wilirend in Alkalihydroxydlésungen das Zinn nur
sehr langsam angegriffen wird, geht es innerhalb 10 Minuten in
309 iger Natriumnitratlosung mit 3,5 Volt Spannung glatt von
dem als Anode geschalteten Blech in Losung. Bei diesem Verfahren
bleibt das Eisen des Bleches unversehrt. Das aus der Zinn-Eisen-
legierung stammende Eisen geht in Eisenhydroxyd iiber und kann
abfiltriert werden. AuBerdem gelingt das Abziehen der Verzinnung
in alkalischem Bleiacetat, das innerhalb 5 Minuten das Zinn lost.
Andere Salze wie Aluminiumnitrat und Bleichromat in Natronlauge
oder Kupfersulfat und Weinsaure wirken nicht so giinstig. Die
Blechabschnitte sollen nicht kleiner als 5X 5 cm sein. Der durch-
schnittliche Eisengehalt in Verzinnungen betrigt 0,05 g auf 1 qdm.
Der von Serger angegebene. Zinngehalt von 0,15 g auf 1 qdm mul
als Mindestgrenze fiir brauchbare Verzinnungen angesprochen
werden. N—m. [R.3895.]

W. Mathesius. Reehnerisehe Betrachtungen iiber den Verbraueh
von Kohlenstoff in neuzeitlichen amerikanischen Hoehifen. (Stahl
u. Eisen 37, 149—153, 202—207 [1917].) Auf Grund der von H. P.
Howland (Bll. Am. Min. Eng. 1916, 627—650; Stahl u. Eisen
36, 782 [1916]) veroifentlichten Angaben iiber den Betrieb eines
Hochofens der Wisconsin Steel Co. wird mit Hilfe der vom Vi.
entwickelten Theorie des Hochofenprozesses (vgl. Stahl u. Eisen
36, 695, 749 [1916]; Angew. Chem. 29, 516 [1916] und ,,Die physika-
lischen und chemischen Grundlagen des Eisenhiittenwesens®,
Leipzig 1916) gezeigt, wie der Verlauf des Betriebes in diesem Ofen
gich abspielt. Die Ubereinstimmung des theoretisch bestimmten
Koksverbrauchs mit dem im praktischen Betrieb ermittelten ist
eine befriedigende. Aus den Darlegungen des Vi. ergibt sich ferner,
daB durch Erhshung der Windtemperatur von 600 auf 800°und einige

weitere BetriebsmaBnahmen auch bei diesem sehr vollkommenen
Betriebe noch eine Koksersparnis von etwa 129, méglich sein wird.
Ditz. [R.122.]

W. Gontermann, Siegen, Verf. zur Verbrennung des Phosphors
vor dem Kohlenstoff beim ThomasprozeB, dad. gek., daB im Kon-
verter in bekannter Weise ein hoherer Druck wahrend des Blasens
erzeugt wird., —

Die Drucksteigerung kann auf beliebige Art bewirkt werden, z. B.
wie von Bessemerund Pszczolka angegeken oder auf irgend-
eine andere Art und Weise, Sie hat zur Folge, dafl die P-Verbren-
nung beschleunigt und die C-Verbrennung verzogert wird, und bei
einem gewissen Druck gelingt es, die Reihenfolge der Verbrennung
der beiden Elemente umzukehren. Die Verbrennung des Phosphors
vor dem Kohlenstoff gewihrt fiir den Thomasproze3 folgende Vor-
teile: 1. Die gesamte Warmemenge wird erzeugt, bevor der Schmelz-
punkt des Bades infolge der Entkohlung seinen hdchsten Stand
erreicht hat. Ein Steifwerden des Bades ist daher nicht zu kefiirchten.
Wenn die gesamte, aus der P-Verbrennung entstehende Wirmemenge
dem ProzeB vor seiner kritischen Periode zugefiihrt wird, kann man
den Gehalt des Roheisens an Si und Mn niedriger halten. Da beide
Elemente fast vollstindig verschlacken, bedeutet dies eine Ver-
ringerung des Abbrandes. Eine Verringerung des Si-Gehalts hat
den weiteren Vorteil, daBl dadurch die Schlacke basischer und dem-
nach aufnahmeféhiger fiir Phosphorsiure bleibt; infolgedessen wird
die Entphosphorung erleichtert. Die iibermaBige Temperatursteige-
rung, die heute gegen Schlufl des Prozesses der feuerfesten Kon-
verterauskleidung schidlich ist, wird vermieden. 2. Die Blasezeit
wird kiirzer. Alle Gehalte auller C verbrennen unter Druck schneller.
Sobald der P verbrannt ist, kann durch Nachlassen des Druckes
die C-Verbrennung freigegeben werden und wird bei der hohem
Temperatur sehr rasch zu Ende gehen. 3. Es ist nicht nétig, das
Blasen bis zur vollstindigen Entkohlung fortzusetzen. Man kann
vielmehr wie beim Bessemerproze verfahren und das Blasen bei
dem gewiinschten C-Gehalt, der spektroskopisch festzustellen ist,
unterbrechen. Infolgedessen fillt einmal der hohe Abbrand an
Eisen wiahrend der Nachblaseperiode fort. Ferner wird weniger
Eisenoxydul im Eisenbad geldst; es kann also an Ferromangan zur
Desoxydation gespart werden. Die nachtriigliche Kohlung des Bades
mit Spiegeleisen oder nach einem anderen Verfahren eriibrigt sich
bei dieser Arbeitsweise unter Umstédnden ginzlich. 4. Die Schlacken-
menge verringert sich infolge geringeren Abbrandes an Fe, Mn und
Si; der Prozentgehalt der Schlacke an Phosphor, der ihren Wert
ausmacht, steigt dadurch. (D. R.P. 302 768. Kl. 185. Vom 5./4.
1917 ab. Ausgeg. 28./12. 1917.) gg9. [R.42]

Stahlwerke Richard Lindenberg A.-G. in Remseheid-Hasten. Verf.
zur Herst. von sehr koblenstoffarmem Ferrochrom, dad. gek., daB
hochprozentiges Ferrosilicium in einem elektrischen Ofen, in dem
eine reduzierende Atmosphiire aufrecht erhalten werden kann, ein-
geschmolzen und dann mit einer Mischung von technisch reinem
Chromoxyd und Kalk iiberdeckt wird. —

Unter dem EinfluB der Wiirme setzt sich das Ferrosilicium mit
dem Chromoxyd und dem Kalk um, und es bildet sich Ferrochrom
und kieselsaurer Kalk. Der Vorgang spielt sich um so schneller ab,
je heiler das Ferrosilicium eingeschmolzen wird und je weniger
Mischung von Chromoxyd und Kalk auf einmal zugegeben wird.
In der beschriebenen Weise durchgefiihrt, gestattet das Verfahrem,
989 des zugesetzten Chromes zu gewinnen, was sclbst bei dem
Goldschmidtschen Verfahren wegen der Menge der ent-
stehenden Tonerde kaum iibertroften werden diirfte. Bei Verwen-
dung entsprechend hochprozentigen Ferrosiliciums kann leicht 809,
Ferrochrom hergestellt werden, was fiir alle bei der Metallurgie des
Eisens vorkommenden Bediirfnisse geniigt. Die Gestehungskosten
derartigen Ferrochroms stellen sich unter éhnlichen Verhiltnissen,
wie sie fir das Goldschmid tsche Verfahren angenommen
wurden, auf etwa 12 M fiir 1 kg Chrom in Ferrochrom gegen 20 M
fiir 1 kg Chrom in dem 95% igen Chrom von Goldschmidt.
(D. R. P. 302 675. KI. 185, Vom 5./2. 1916 ab. Ausgeg. 27.12. 1917.}

g9- [R. 45.]

Stahiwerke Rich. Lindenberg A.-G., Remscheid-Hasten. Verf.
zur Herst. von kohlenstoffarmen Ferrolegierungen nach Pat. 302 675,
dad. gek., daB statt Chromoxyd technisch reine Oxyde des Wolframs,
Molybdéns, Vanadiums, Titans, Kobalts und Bors unter Zusatz.
von Kalk auf ein Bad erhitzten Ferrosiliciums aufgebracht werden. —

Bei einigen der genannten Metalle stellen sich die Ausbeuten
an Metall noch giinstiger als bei Chrom. Wahrend z. B. bei
diesem 1 kg Silicium theoretisch 2,45 kg Chrom reduziert, werden
von 1 kg Silicium 4,33 kg Wolfram reduziert, wodurch die Gestehungs-
kosten sehr giinstig beeinflut werden. (D. R. P. 302862. KI. 185.
Vom 5./2. 1916 ab. Ausgeg: 31./12. 1917. Zus. zum Pat. 362 675;
vgl. vorst. Ref.) g9. [R. 46.]

Wilheim Putsch, Chemnitz. 1. Gliihbehiiter mit zum Ein- und
Ausfiihren sauerstoffarmer Blankgliihgase und eines Pyrometers
dienenden Rohren, dad. gek., daB die Rohre an den Stellen, welche
der Einwirkung der Blankglithgase ausgesetzt sind, durch eine Um-
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mantelung vor dem Verbrennen geschiitzt sind. — 2. Ausfithrunges-
form der Vorr. nach 1, dad. gek., daB am oberen Topfrande (c)
des mit einer senkrechten, der Hohe des
Gefifles entsprechenden und zur Auf-
nahme der Rohre (d, e und f) dienen-
den Ausbuchtung versehenen Gliih-
B, behilters eine befestigte und eine
7% abnehmbare Schutzplatte (3 und §) an-
geordnet sind, welche die Rohre schiit-
7 zend umgeben. —

7 An Gliihbehiltern zum Blankglithen
A von Drihten, Bandeisen, Blechen,
7 Klcineisenzeug u. dgl. macht sich der
Nachteil geltend, daB die Rohre, durch
7 welche die sauerstoffarmen Blankgliih-
%, gase zu- und abgeleitet werden, und
ebenso das Rohr fiir das Pyrometer
sehr bald verbrennen, so daBl bald
Erneuerungen der Rohre erforderlich
werden. Gegenstand der Erfindung ist
ein Gliihbehilter, an welchem die be-
treffenden Rohre so angeordnet sind,
i daB ihr Verbrennen ausgeschlossen
ist, und daB die innerhalb des Gliihbehilters herrschende Wirme
jederzeit mittels des Pyrometers genau gemessen werden kann.
Auf der Zeichnfing ist die Rohrschutzvorrichtung an einem
Gliihtopf dargestellt. (D.R.P. 302889. Kl. 18c. Vom 13./4.

1917 ab. Ausgeg. 7./1. 1918.) gg9- [R. 49.]

G. W. Heise und A, Clemente, Das Ablisen und die Analyse von
galvanisiertem Eisen. (Philipp. Journal 11, 135—146 [1916).) Die
Entfernung des Zinkiiberzugs von Eisen durch Eintauchen in Phos-
phorsidure, Natriumbisulfat, Salzsiure oder Scliwefelsiure geht ge-
niigend rasch und vollstindig vor sich und kann zur quantitativen
Bestimmung der Verzinkung verwendet werden. Auch durch
259, ige Essigsdure wird das Zink vollig gelost, die Einwirkung dauert
jedoch sehr lange. Metallsalze, wie Bleiacetat und Nitrat in alkali-
scher Losung, Kobaltacetat, Cadmiumnitrat und Kupfersulfat in
Ammoniak oder Weinsdure und Alkali sowie Chromnitrat und Alu-
minjumnitrat bewirken die Ablosung der Zinkschicht. Auf elektro-
lytischem Weg gelingt die Entfernung des Zinks anodisch sowohl
in einem stark alkalischen Elektrolyten als auch in Losungen von
Kaliumchlorat, Natriumnitrat oder Chromnitrat; letzteres greift
allerdings die Eisengrundlage etwas an. In schwefelsaurer Losung
kann das Zink vom Eisen abgezogen werden, indem man das Blech
als Kathode einhidngt. Das nach dieser Methode in der Beizfliissig-
keit nachweisbare Lisen entstammt den bei der HeiBiverzinkung
entstandenen Eisen-Zinklegierungen. N—m. [R. 3896.]

J. C. Wict. Die Priifung von galvanisiertem Eisen. (Philipp.
Journal 11, 147—165 [1916].) Die Kupfersulfattauchmethode zur
Priifung der Stirke einer Verzinkung liefert bei ungleichmaBigen
Uberziigen fehlerhafte Ergebnisse. Bedeutend besser ist das Ablésen
mit Bleiacetat nach Walker und Parker (J. Ind. Eng. Chem.
3. 239 {1911]). Dabei muB8 der Gehalt der Lisung an essigsaurem
Blei bedeutend hoher sein wie der theoretisch berechnete, da mit
dem Eintreten von Zinkionen in die Beizfliissigkeit die Wirkung
sehr zuriickgeht. Zinkhaltige Losungen mit weniger als 2,6 g Blei-
acetat im Liter vermdgen weder Zink, noch Zink-Eisenlegierungen
anzugreifen. Sehr rasch laBt sich der Zinkiiberzug durch Abbeizen
mit Salzsiure bestimmen. Eine Sdure vom spez. Gew. 1,098,
hergestellt aus gleichen Volumteilen konz. Salzsiure und Wasser,
greift bei Temperaturen unter 45° die Eisenunterlage nur spuren-
weise an. Vor der Bleiacetatmethode hat die Behandlung mit Salz-
siiure den Vorzug, daB das geloste Zink und das Eisen in einfacher
Weise bestimmt werden konnen. Wie Lisungsversuche ergaben,
wird in den ersten Minuten der Einwirkung fast nur reines Zink
gelost. Erst nach Entfernung der Hauptmenge des Zinks findet
ein Angriff auf die Zink-Eisenlegierungen statt. Sollen verschiedene
Priifungsmethoden verglichen werden, so ist vor allem festzustellen,
wievie] Eisen von der Unterlage gelost wird, und ob nicht etwa
Zink in Form von Zink-Eisenlegierungen unangegriffen zuriickbleibt.

N—m. [R. 3890.]

A. S. Argiielles. Bedachungen aus galvanisiertem Eisen auf den
Philippinen, (Philipp. Journal 11, 177—189 [1916).) Veranlassung
zu den Untersuchungen gab die Beobachtung, daf die meisten der
in den letzten Jahren auf den Philippinen verlegten verzinkten
Blechdicher nur geringe Haltbarkeit aufwiesen, wiihrend viel éltere
Bedachungen noch wenig angegriffen waren. AuBer auf Feststellung
der Stirke des Zinkiiberzugs, die an Abschnitten von 3 X 4 Zoll
durch Ablésen in 39, iger Schwefelsiure vorgenommen wurde, er-
streckten sich die Versuche auf den Nachweis von Verunreinigungen
im Zink und Eisen. Es zeigte sich, da8 die Zinkauflage bei den
neuen Blechen fast durchwegs bedeutend schwicher war als bei
denjenigen, die bis zu 30 Jahren der Einwirkung der Atmosphérilien
asusgesetzt waren. Dies scheint die Hauptursache der geringen
Widerstandsfihigkeit gegen Korrosion zu sein. Alte Bleche besitzen

"

noch eine Verzinkung von 7—12g auf 1 qdm und neuere Sorten nur
3,5 bis hichatens 7 g. Hinsichtlich der Blei- und Eisenbeimengungen
im Zink besteht kein nennenswerter Unterschied. Das Verhiltnis
von Blei zu Zink war bei allen Blechen unter 19, das von Eisen
zu Zink bewegt sich durchschnittlich zwischen 3 und 49,. Auch
die Dichte, GleichmiBigkeit und Geschmeidigkeit der Zinkiiberziige
ergab keine anderen Anhaltspunkte fiir das giinstige Verhalten der
alten Bleche. Als Mindestauflage fiir gute Bleche miissen 7—8 g
auf 1 qdm gefordert werden. Schwach korrodierte Verzinkungen
koénnen durch geeignete Farbanstriche noch fiir lingere Zeit brauch-
bar erhalten werden. N—m. [R. 3898.]

Julius Pintseh A.-G., Berlin. 1. Verfahren zur Verstickung von Eisen-
teilen durch Erhitzen der letzteren in Ammoniak oder anderen Stick-
stoff abspaltenden Stoffen, dad. gek., daB die Eisenteile durch den
Verstickungsapparat in gleichméBig oder ruckweise fortschreitender,
kreislaufiger Bewegung entgegen der Strémungsrichtung oder dem
Konzentrationsgefille des nitrie-
renden Gases oder Gasgemisches
hindurchgefithrt werden. — 2.
Verf. nach 1, dad. gek., daB die
zu verstickenden Eisenteile in die
zersetzten und dadurch spezifisch
leichter gewordenen Reaktions-
gase von oben her in absteigen-
der Bewegung derart eingefihrt
werden, daB sie zunichst die re-
duzierend und anwdrmend wir-
kende, wasserstoffreichste Gas-
zone, sodann bei weiterem Ab-
stieg in heiBem Zustande die

Mocsmpofl - 2ome

ammoniakreiche Verstickungs-

zone, schlieBlich in versticktem

Zustande eine abkiihlende Zone :
passieren, in welcher sie ihre l
Wirme an das neu eintretende l:
Gas abgeben. — 3. Einrichtung .
fiir das Verf. nach 1 und 2, dad. ;
gek., daB die zur Verstickung 577

gelangenden Eisenteile so gefiihrt
werden, daB sie moglichst keine
Beriihrungsflichenuntereinander
oder mit der Ofenwand haben. — 4, Einrichtung nach 1 bis 3, dad.
gek., daB zum Zwecke eines ununterbrochenen Arbeitens die Kreis-
laufapparatur eine der Beschickung zugiingliche, mit der AuBenluft
kommunizierende Offnung hat, welche gegebenenfalls auf der Aus-
trittsseite der Reaktionsgase, und zwar weeentlich ticfer licgt als
diejenige Zone, in welcher sich das spezifisch leichtere Gas sammelt
(Trommelraum 7). — 5. Einrichtung nach 1 bis 4, dad. gck., daB
die Wandung des Ofens hzw. der Apparatur in der heiBlen Zone
aus solchen Stoffen besteht, welche die Zersetzung des Verstickungs-
goses moglichst nicht katalytisch beférdern, wie z. B. Quarz, Por-
zellan u. a., von moglichst glatter QOberfliche. —

Der auf der Eintrittsseite des Verstickungsgases befindliche
SiphonverschluB sperrt dem Gase den Austritt, it aber die Trans-
portkette ungehindert hindurchgleiten, so daB die verstickten Teile
abgenommen oder erneut in den Kreislauf gebracht werden konnen,
falls einmalige Behandlung nicht ausreicht. (D.R.P. 302 306.
Kl 484. Vom 24./9. 1916 ab. Ausgeg. 14./12. 1917.) la. [R. 27.]

Hans Strecker, Miinchen. 1. Verf. zem elektrolytischen Xtzen
von flachen und walzenférmigen Druckformen aus Metall, dad. gek.,
daB der Abstand von Anode und Kathode im Atzbad so klein ge-
wiahlt wird, daB nahezu KurzschluB entsteht, zum Zwecke, einen
geitzten Grund von spiegelnder Glitte zu erzielen. — 2. Ausfiithrungs-
weise des Verf. nach 1, dad. gek., daB die Kathode in der groflen
Nihe zur Anode durch Gitterform derart wirkt, daB von ihr aus die
Stromlinien biindelweise zur Anode iibertreten. — 3. Ausfiihrungs-
weise des Verf. nach 1, dad. gek., daB die &uBeren und Badwider-
stinde gegen den Widerstand, welchen die Zeichnung auf der Anode
bildet, nahezu verschwinden. — 4. Ausfithrungsweise des Verf. nach
1 fiir flache Druckformen, dad. gek., daB die Elektroden in einem
frei beweglichen Plattentriger angeordnet sind, zum Zwecke, durch
verschiedene Stellung der Plattentriiger in dem Bad die Ancde ent-
weder seitlich oder okerhalb oder unterhalb der Kathode anordnen
zu kénnen. — 5. Ausfithrungsweise des Verf. nach 1 fiir Walzendruck-
formen, dad. gek., daB die zu #tzende Walze innerhalb des Bades
langsam um eine zu ihrer Achse parallel angebrachte bandférmige,
schmale Gegenelektrode bei langsamem Umlauf herumkreist. —
6. Ausfithrungsweise des Verf. nach 1, dad. gek., daB die zu dtzende
Walze sich innerhalb einer sie umgebenden, mit ihr konzentrischen
Kathodenhiilse befindet. —

Das Verfahren ist auf alle Metalle anwendbar, hauptsichlich
aber auf Zink, Kupfer, Messing, Eisen und Stahl, Nickel, Aluminjum
und Legierungen. Der Elektrolyt trigt dem durch seine Zusammen-
setzung Rechnung. Auch ist es grundsitzlich moglich, eine Platte
zu idtzen mit blank daliegendem Metall (z. B. Albuminverfahren)
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oder mit verdecktem Metall, d. h. mit einer erst durchzuitzenden
Chromleimschicht (Kupfergraviire). (D. R. P. 302 902. Kl. 48a. Vom
31./3. 1916 ab. Ausgeg. 5./1. 1918.) ha. [H.R. 62.]

Berliner Maschinenban-A.-G., vormals L. Schwartzkoptf, Berlin.
Verf. zum Dichien von Metallkérpern mit feinen Poren, dad. gek.,
dafl die Korper unter hohem, hydrostatischem Druck galvanisiert
werden. — 2. Verf. nach 1, dad. gek., dal der bei der Galvanisierung
aufzuwendende Druck gleich oder groBer ist als der Druck, dem der
Korper spiter ausgesetzt werden soll. —

Unter gewohnlichem Druck dringt die elektrolytische Fliissigkeit
in die Poren nicht ein, es bildet sich vielmehr, wenn man den Korper
in ein galvanisches Bad hingt, lediglich ein gewhnlicher galvanischer
Uberzug, der nicht abdichtet. Daher wird gemiB der Erfindung
das Galvanisieren unter Druck vorgenommen. (D.R.P. 302 934.
Kl 48a2. Vom 2./9. 1916 ab. Ausgeg. 7./1. 1918.) hka. [R.61.]

[Schering.] Verf. zur Herst. von Uberziigen aut Metallen, ius-
besoudere auf Eisen, Kupfer und Messing, dad. gek., daBl man die
Metalle durch Tauch-, Anreibe- oder Spritzprozesse cder in irgend-
einer anderen, dem jeweiligen Verwendungszweck angepalten Weise
mit ciner Losung von Wismutjodid oder -bromid in Jod- bzw. Brom-
alkalicn und Séuren behandelt. —

Durch Eintauchen eines Eisenbleches in die kalte Losung erzielt
man cinen schénen matten Ubsrzug; b2im Reiben mit einem Tuch
laBt sich die obere lockere Schicht leicht entfernen, und es hinter-
bleibt cine festhaftende Mattierung, die selbst kriftiges Reiben mit
einem Tuche durchaus vertrigt. Das Verfahren fiir die hier be-
schricbene Wismut j odid losung gilt, worauf besonders hinge-
wiesen sei, auch fiir M e s s i n g und sogar fiir K u p f e r; die Losung
des Wismutbromids dagegen eignet sich fiir Uberziige auf
Kupfer weniger gut. Das neue Verfahren ist einfach und sehr
sparsam. Durch das halbedle Wismut werden die unedlen Metalle
gleichzeitig auch widerstandsfihiger gegen die Einwirkungen der
Atmosphirilien. (D. R. P. 302 816. Kl. 485. Vom 23./6. 1916 ab.
Ausgeg. 29./12. 1917.) ha. [H.R. 74.]

II. 5. Brenn- und Leuchtstoffe; Heizung und
Kithlung; Beleuchtung.

Hans Fleissner. Die Titigkeit der K. K. bergtechnischen Ver-
suchsanstalt in Briix in den Jahren 1915 und 1916. (Bergbau u.
Hiitte 3, 201—206 [1917].) Vf. berichtet iiber die Titigkeit der unter
seiner Leitung stehenden K. K. bergtechnischen Versuchsanstalt in
Briix. Die durchgefithrten Arbeiten betreffen hauptsiichlich eine
stindige Kontrolle der auf amtlichen Auftrag entnommenen
Wetterproben, meistens der Ausziehwetter der Braunkohlengruben.
Untersuchungen iiber die Bestimmung und den Nachweis freien
Wasserstoffs in Grubenwettern fithrten bei den bisher untersuchten
Proben zu negativen Ergebnissen; es konnte in keinem Falle freier
Wasserstoff nachgewiesen werden. In einer Probe konnte das
Vorhandensein ungesittigter Kobhlenwasserstoffe (Allylen und
Crotonylen) festgestellt werden. Auf solche Verbindungen diirfte der
penetrante Geruch mancher Grubenwetter zuriickzufiilhren sein.
Erwihnt seien auch die Mitteilungen iiber die Grundlagen einer neuen
Art des Anzeigens explosibler Gase und iiber Versuche iiber Probe-
nahme und Aufbewahrung von Wetterproben.  Ditz. [R. 4005.]

R. Schulze. Apparat zur relativen Bestimmung
der spezifischen Wiirme tester Kirper. (Chem. Appa-
ratur 4, 134 [1917]).) Bei geodffnetem Ansatz n
werden durch Erwirmen der Kugel e etwa 6—12
Luftblasen ausgetrieben, so daf nach vollstindigem
Temperaturausgleich die Fliissigkeit in der Ka-
pillare bis etwa zum Nullpunkt der Skala auf-
gestiegen ist. In das mit Wasser teilweise gefiillte
GefaBB d wird der an einer Angel hidngende zu
priifende © Korper eingesenkt, nachdem er zuvor
1—2 Minuten in siedendem Wasser gelegen hat.

d Sofort erfolgt ein Emporsteigen des Fliissigkeits-
fadens in der Capillare. Fiirth. {R. 3926.]

Piekering. Der Heizwert von gasformigen Brenn-
stoffen. (J. Soc. Chem. Ind. 36, 762—764 [1917].)
V1. beschreibt die in den Gaswerken zu Birming-
ham gebriduchlichen Methoden und Apparate zur
Heizwertbestimmung von Gas. Da seit dem Kriege
der Bezug von Junkers Gascalorimetern un-
moglich ist, hat Vf. ein Instrument hergestellt,
das bis auf einige Anderungen dem Jun kersschen
__ Apparat gleicht. — Vf. fiihrt sodann die Bedin-
—— gungen an, unter denen eine genaue Heizwert-
bestimmung ausgefiihrt werden muB. Von Inter-
esse ist, daB neue Calorimeter erst 24 Stunden
gehen miissen, bevor eine einwandfreie Bestimmung méglich ist.
Vi. fithrt das darauf zuriick, daB die inneren Metallflichen erst die

richtige physikalische Beschaffenheit annehmen miissen, bevor sie
restlos die Wirme auf das Wasser iibertragen. — Was die registrie-
renden Calorimeter anlangt, so waren Instrumente, die den oberen
Heizwert anzeigen, vor dem Kriege nur in Deutschland zu haben.
V. spricht die Hoffnung aus, daBl dies nach dem Kriege nicht mehr
der Fall sein wird. : Fiirth. [R. 4144.]

Smith, Industriclle Brennstoffe aus Gaswerken. (J. Soc. Chem.
Ind. 36, 758—761 [1917]).) Kurze Resprechung der aus Gaswerken
hervorgehenden Brennstoffe. Vf. bemingelt den behordlich fest-
gesetzten Minimalheizwert des Gases von rund 4500 WE als zu
niedrig und gibt andere Gesichtspunkte an, nach denen Festsetzungen
getroffen werden miissen. — Er behandelt ferner Vor- und Nach-
teile der Einzelbeheizung und der Zentralbeheizung der Gaserzeu-
gungsdfen und streift schlieBlich die Kohlendestillation bei nie-
derer Temperatur. Firth. [R. 4143.]

A. Wahl. Liésungsmittel der Hohle. (BIl. Soc. Chim. [4] 21, 80
bis 88 [1917].) Die Versuche der Vf. erstrecken sich auf die Ver-
wendung von Pyridin und Chinolin zur Kohlenextraktion. Er wéist
nach, daB im allgemeinen die Kohlen mit geringem Gehalt an fliich-
tigen Bestandteilen auch eine geringe Loslichkeit in Pyridin zeigen.
Die extrahierten Kohlen geben einen wenig festen, dunkleren Koks.
Vereinigt man den Extrakt und die extrahierte Xohle, so zeigt das
Gemisch beim Verkoken die Eigenschaften der urspriinglichen Kolle.
Der Pyridinextrakt ist in organischen Lésungsmitteln nur wenig
16slich, beim Erhitzen bliht er sich auf, verkohlt und entwickelt
hierbei den charakteristischen Geruch fetter Kohle. Vf. hat den
Pyridinextrakt auch nitriert, das Nitroprodukt aber nicht weiter
untersucht. — Die Extraktion mit Chinolin hat Vf. bei der Tempe-
ratur des siedenden Chinolins — 238° — und bei der Temperatur
des siedenden Pyridins durchgefiihrt und im ersten Falle nachge-
wiesen, daB die Kohle durch die hohe Temperatur Verinderungen
erlitten hat. Firth. [R. 3925.]

Kritische Erdrterungen der verschiedenen Theorien, die iiber den
Brikettierungsvorgang der deutschen Braunkohle hinsichtlich der
Bedeutung chemisecher und physikalischer Wirkungen eincrseits
und des Wassers und Bitamengehalts andererseits aufgestellt worden
sind. (Z. f. Dampfk. Betr. 40, 288 [1917].) Der ungenannte Vf.
tritt fiir die Ansicht von Spring und von Ve nat or ein, wonach
das Zusammenbacken der Kohle im Brikett lediglich zuriickgefiihrt
wird auf die innige Berithrung der Oberfléche aller Kohlenteilchen,
die durch den hohen PreBdruck hervorgerufen wird. Gegen die
Theorie, daf3 bei der durch den hohen Druck hervorgerufenen Tem-
peratursteigerung das Bitumen schmilzt und die Kohlenmasse zu-
sammenkittet, spricht die Feststellung, daf3 Kohlen mit sehr hohem
Bitumengehalt sich nicht zu festen Briketts pressen lassen, und
daB andererseits Kohlen, aus denen der grofite Teil des Bitumens
entfernt ist, sich brikettieren lassen. Auch muB der Schmelzpunkt
des Bitumens bei dem hohen Druck wesentlich héher liegen, als bei
atmosphéirischem Druck. Fiirth. [R. 3924.)

Ramsburg und Sperr. Uber Nebenproduktenkokerei. (J. Franklin
Inst. 183, 301—431 [1917).) Die Vif. finden in der Entwicklung der
Nebenproduktenkokerei in den Vereinigten Staaten von Nord-
amerika seit 1906 fiinf Merkpunkte. Erstens die Entsendung der
Studienkommission und Errichtung der Nebenproduktenkokerei in
Joliet (Illinois), zweitens die Verwendung des Silicamaterials zum
Ofenbau, das hohere Wirmeleitfihigkeit und Feuerfestigkeit und
einen geringeren Ausdehnungskoeffizienten gerade bei den hichsten
Temperaturen aufweist, drittens die Beschleunigung des Verkokungs-
vorgangs infolge der vervollkommneten Ofenbauart und teilweise
auch infolge der Verwendung des Silicamaterials, viertens die Ver-
ringerung der Ofenbreite, die das Verkoken bei niederer Temperatur
gestattet und deshalb zur vermehrten Ausbeute an Nebenprodukten
beitrdgt, und sehlieBlich fiinftens die allgemeine Einfiihrung der
Benzolwische. — Vff. beschiiftigen sich sodann eingehend mit ver-
schiedenen Erscheinungen bei der Herstellung des Kokses selbst.
Das grofite Interesse beansprucht die Koksstruktur. Vif. haben
eine Strukturskala aufgestellt 1—4, wobei 1 die dichteste, 4 die
loseste Struktur aufweist. Sie betonen, daB diese Skala fiir die haupt-
sichlichste Verwendung des Kokses, im Hochofen, eine griBere
Bedeutung hat als die Bestimmung des spezifischen Gewichtes und
der Porositit. — Das Vorkommen schwammigen Kokses fithren
Vif. auf die Verkokung von pechartigen Massen in der Ofenmitte
zuriick. Diese Erscheinung kommt hauptsichlich bei Kohlen mit
hohem Gehalt an fliichtigen Bestandteilen vor und wird vermieden
durch Zusatz von Magerkohlen vor dem Verkoken.

Firth. [R. 3922.]

H. Wunderlich. Die Abfallwiirme des Hokskuchens und deren
mbgllche Gewinnung. (Z. Ver. dst. Gas- u. Wasserfachm. 57, 228
—235 [1917].) Ein Vorschlag zur Verwertung der Abfallwirme des
glihenden Kokses. Da der Dampf, der durch unmittelbare Beriih-
rung des Wassers mit dem gliihenden Koks entsteht, sehr siure-
haltig ist und dahcr eine Gefahr fiir jede Art der Weiterverwendung
bedeutet, hat Vf. ein Verfahren ausgearbeitet, bei dem die Wirme
des ausgestoBenen Kokskuchens mittelbar zur Beheizung
dampfkesselartiger Vorrichtungen dienen soll. Das Charakteristische
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des Verfahrens ist wohl das, dafl Vf. von dem Zeitpunkt an, von
dem sich infolge des geringen Temperaturabfalls die Warmeabgabe
sehr langsam gestaltet, durch eine geeignete Zirkulationsvorrichtung
die Verbrennungsgase des Kokses durch die Heizréhren des Kessels
und den Koks selbst krejsen laf8t. So soll eine Abkiihlung des Kokses
bis zu 100° gelingen. Farth. [R. 3923.]

August Eekardt, Zwickau. Verf. zum Betriebe von. Gaserzeugern
mit Vorirocknung fiir wasserreiche Brennstoffe, dad. gek., daB eine
je nach der in der Vergasungsachicht erforderlichen Kiihlwirkung
regelbare Menge des in den Brennstoffen enthaltenen Wassers im
Vortrockner durch Zufithrung von Wirme aus einer besonderen
Feuerung verdampft und zusammen mit dem Heizmittel dem Ver-
gaserrost zugefiihrt wird. —

Die Anwendung der Vergasung nach Monds Verfahren wird
dadurch erschwert, daB grofle Mengen Dampf der unter dem Ver-
gaserrost eintretenden Verbrennungsluft beigemengt werden miissen,
Will man die Dampfmenge einschrinken, sind kostspielige Vorrich-
tungen zur QGewinnung von feuchter Luft aus dem Kiihlwasser
nétig. Die vorliegende Erfindung bezweckt, die bei der Trocknung
aufgewendete Wirmemenge der Vergasung nutzbar zu machen. Es
werden dadurch sowohl der Verdampfer als auch umfangreiche
Vorrichtungen zum Austausch von Wirme und Feuchtigkeit iiber-
flissig. Ein gewisser Wassergehalt des Brennstoffs beim Eintritt
in den Vergaser ist niitzlich, weil er die fithlbare Wiirme des Gases
auszunutzen gestattet und schiidliche Zersetzungen des gebildeten
Gases verhiitet. Je heiBer der Vergaser betricben werden muB, um
80 weniger Wasserdampf braucht unter dem Rost zugefiihrt zu wer-
den und um so mehr filhlbare Warme ist zur Verdampfung des Wasger-
restes im Vergaser verfiighar. Es ist deshalb eine Regelung der
Wirmezufuhr zum Vortrockner vorgesehen, durch die je nach dem
Zustand des Vergasers mehr oder weniger Wasser dem Brennstoff
entzogen und unter dem Rost zugefithrt wird. Es wird hierdurch
erreicht, da8 nicht nur die Trocknung selbst in giinstiger Weise
erfolgt, sondern auch jeweils nur so weit getrieben wird, als
unbedingt noétig ist. Zeichnung bei Patentschrift. (D. R. P.
302827. Kl 24e. Vom 14.3. 1914 ab. Ausgeg. 3./1. 1918.)

rf. [R. 56.]

Teune und Kiimmel. Der Destillationsproze8 in Vertikairetorten.
(J. f. Gasbel. 60, 487—491 und 500—504 [1917].) Beim Vergasen
von Kohlen in Vertikalretorten wird normalerweise in der 11. und 12.
Stunde der Charge Dampf eingeblasen und so durch Bildung von
Wassergas die Gasausbeute wesentlich erh6ht. Vif. haben versucht,
die Dampfzuleitung bereits von der 6. Destillationsstunde an zu be-
ginnen, und haben auf diese Weise festgestellt, daB neben einer ge-
ringen Erhohung der Gasausbeute eine wesentliche Vermehrung der
Ammoniakausbeute eintrat, ohne daf die Gasqualitit verschlechtert
wurde. — Man war bisher der Ansicht, daB die geringere Zersetzung
des Gases in Vertikalretorten dadurch bewirkt wird, da8 das ent-
wickelte Gas durch den kiihleren Kohlenkern entweicht und damit
der pyrogenen Zersetzung durch die gliibenden Retortenwiinde und
die heiBen #uBeren Partien des Retorteninhalts entgeht. Versuche
der Vff. haben gezeigt, daB die Gasbildung von der Retortenwand
anfingt, und das Gas ‘teils durch den Kohlenkern, teils der
Wand entlang seinen Weg nimmt und zwar so lange, bis sich in der
Kohle eine Teerzone gebildet hat, die den Kohlenkern nahezu gas-
dicht von den verkokten heiBen Teilen abschlieBt. Dann geht das
Gas nur entlang der Retortenwand ab. Versuche, das Gas weniger
den hohen Temperaturen auszusetzen, hatten mehr EinfluB auf die
Verbesserung der Teerqualitit als auf die des Gases.

Firth. [R. 4139.]

Walter. Dle jiingste Entwlcklung der Industrlellen Verwendung
von stiidtischem Leuchtgas. (J. Soc. Chem. Ind. 36, 769—770 [1917].)
Vi. beschreibt vor allem die Gasverwendung in der Metallurgie und
Metallverarbeitung. Furth. [R. 4142.]

Spielmann und Petrie. Einige Beobachtungen bel Rohbenzol.
(J. Soc. Chem. Ind. 36, 831836 [1917].) Die Vif. fanden bei Unter-
suchung von Rohbenzolen einige empirische und halbempirische
Beziehungen, die geeignet sind, die Analysen von Rohbenzol zwar
nicht iiberfliissig zu machen, aber doch zu vereinfachen. So z. B.
fanden sie, daB die bei der Destillation von 100 ccm Rohbenzol bis
90° iibergehende Menge proportional ist dem Gehalt an Benzol,
die von 90—120° iibergehende dem an Toluol. Eine graphische
Darstellung macht diese Beziechung noch klarer und fiir Schnell-
analysen brauchbar. — Destilliert man mindestens 1 1 Rohbenzol
mit einem Y o u n g schen 12-Kugelaufsatz und notiert die Tempe-
raturen, bei denen immer 59, iberdestillieren, so erhilt man auf
Millimeterpapier eine Kurve, die die Eigentiimlichkeit besitzt,
daB der Horizontalabstand zwischen der 59%-Ordinate und dem
Punkt, wo die Kurve die Abszisse von 92,5° schneidet, den Prozent-
gehalt an Benzol ergibt. Auch der Toluolgehalt kann auf eine ihn-
liche graphische Weise auf derselben Kurve ermittelt werden. —
So finden Vif, dhnliche Beziehungen fiir den Paraffingehalt und fiir
den Waschverlust. Firth. {R. 4141.]

Dieterich. Einheiisbenzin und Prozentbenzine. (Petroleum 18,
1005—1006 [1917].) In der Frage ,,Einheitsbenzin oder Prozent-
benzine ?* spricht sich Vf. dahin aus, daB man in Deutschland bei
der so vielseitigen Verwendung des Explosionsmotors sowie bei der
verschiedenartigen Provenienz der Brennstoffe mit einem Brenn-
stoff nicht auskommen kann, dafl aber in Osterreich, wo das Land
selbst den Brennstoff hervorbringt, das ,,Einheitsbenzin‘ wohl am
Platze ist. Firth. [R. 4140.]

I1. 9a. Harze, Firnisse, Lacke, Klebmittel.
IL. 9b. Mineral-, Erd- und Pigmentfarben.

Stefan Laoggeth, Dortmund. Sechellackersatz, bestehend aus
rohem oder gereinigtem Naphtolharz. —

Es hat sich gezeigt, daB die bei der Darstellung von «- und g-
Naphthol entstehendenKondensationsprodukte viele charakteristische
Eigenschaften mit Schellack gemein haben, so die Politurfahigkeit,
Verwendung als Spirituslack, als Appreturmittel, als Isoliermasse usw.,
und deshalb einen Schellackersatz darstellen, ganz besonders noch,
wenn man sie durch Filtrieren der alkoholischen Lésung und Ab-
destillieren des Alkohols aus dem Filtrat oder auf andere Weise
reinigt. (D. R. P. 302 742. K1. 22h. Vom 7./4. 1916 ab. Ausgeg. 22./12.
1917.) gg- [R. 30.]

Ferd. Schulz. Uber die optische Isomerie der Abietinséuren,
(Chem.-Ztg. 41, 666—667 [1917).) Uber das spezifische Drehungs.
vermégen der reinen krystallisierten Abietinsiure finden sich in
der Literatur stark voneinander abweichende Angaben, Dies erklirt
sich aus der Existenz einer ganzen Reihe von optischen Isomeren.
Es ist némlich zu unterscheiden zwischen den linksdrehenden,
rechtsdrehenden und inaktiven natiirlichen Sduren des Harzes,
ferner den linksdrehenden invertierten Siuren, die bei der Behand.
lung des Harzes mit Mineralsiuren entstehen, und den rechtsdrehen-
den Siduren des Harzdles. Die Abietinsduren konnen leicht und mit
sehr guter Ausbeute verestert werden, wenn man ihre alkoholische

" Losung mit 309, konz. Schwefelsiure einige Stunden kocht. Diese

Ester lassen sich nur schwer verseifen. R—I. (R. 4018]

Stefan Langguth, Dortmund. Benzollacke und damit bereitete
Lackfarben, dad. gek., daB sie Naphtholharz als wesentlichen Be-
standteil enthalten. —

Es hat sich gezeigt, dafl man durch kalte oder warme Extraktion
mit Benzol oder Alkohol aus dem sogenannten Naphtholpech, d. h.
den Konzentrationsprodukten, die bei der Darstellung von «- und
B-Naphthol entstehen, in technisch befriedigender Weise Harze
herauslosen kann, die die wertvollen Eigenschaften besitzen, in
Soda ganz unléslich zu sein und absolut wasserechte Lackierungen
geben. Die Unloslichkeit des Naphtholharzes in Soda, seine Loslich-
keit in Benzol und Alkohol sowie die Tatsache, daB das Naphthol-
harz absolut wasserechte Lackierungen gibt, sind bisher nicht be-
kannt gewesen. (D.R.P. 302 748. KIl. 22h. Vom 26./9. 1916 ab.
Ausgeg. 19./12. 1917.) g9- [R.7]

Jacob Fluss und Julius Tanne, Wien. 1. Verf. zur Herst. von
Lack aus Gummiharzen der Gattung Olibanum, dad. gek., dafl das
Gummiharz zur Entfernung des darin enthaltenen #therischen Oles
einer trockenen Destillation unterzogen und der erhaltene Riick-
stand mit niedrig siedenden Losungsmitteln, z. B. Dichlorithylen,
welche nur die Harnsubstanzen losen, extrahiert wird. — 2. Aus-
filhrungsform des Verf. nach 1, dad. gek., dal der bei dem Verf.
nach 1 erhaltene Extraktionsriickstand weiter mit hoher siedenden
Extraktionsmitteln behandelt wird. —

Bekanntlich enthalten die Gummiharze der Gattung Olibanum
gewisse hier nicht ndher zu bezeichnende Substanzen, welche die
Veranlassung sind, daB bei dem Arbeiten nach den iiblichen Methoden
nur klebrige und minderwertige Lacke daraus erhalten werden.
Der Zweck vorliegender Erfindung ist, diese Beimengungen der
angefiihrten Gummiharze zu entfernen, so daB das davon befreite
Harz einen harten und schnell trocknenden Lack von hohem Glanz,
groBer Durchsichtigkeit und Wasser- und Wetterbestindigkeit
liefert. (D. R. P. 302825. Kl. 22h. Vom 25./11. 1916 ab. Ausgeg.
29./12. 1917.) rf. [R.69.]

Georg Zerr. Uber die Schutzmittel gegen Rostbildung. (Farben-
Ztg. 22, 1012—1013, 1034—1035 [1917].) Vi. behandelt die ein-
zelnen Anstriche, die als Rostschutz dienen, nimlich den Asphalt.
lack sowie Anstriche von eingedicktem Leindl im Verein mit natiir.
lichen und kiinstlichen Mineralfarben (Lithopone, Graphit, Koks-
schwarz, Eisenoxydoxydul, Ockerarten und Eisenoxydfarben). Die
von allen schédlichen Beimischungen freien Eisenoxydrote bilden
neben dem Graphit die idealsten farbigen Eisenschutzmittel, da
sie alle Vorziige besitzen, die die Festigkeit des gekochten Leinols
dauernd erhéhen. Sie zeichnen sich nicht nur durch eine hervor.
ragende Kornfeinheit, sondern auch durch ein hervorragendes Deck-
verm{gen aus, welche Eigenschaften sie im Verein mit einer vorziig-
lichen Trockenkraft befihigen, sehr diinne und demnoch #uBerst
feste und undurchldssige Streichschichten zu bilden. Zudem sind
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die Eisenoxydrote auch vollkommen unempfindlich gegen Schwefel-
wasserstoff, die meisten sauren und alkalischen Gase und Dimpfe,
alkalische Fliissigkeiten, verdiinnte Mineralsiuren, sowie gegen
den Einflul des Sonnenlichts. Infolge der Kornfeinheit dieser
Eisenoxydrote sind die Leindlstreichschichten duBerst elastisch; sie
werden also weder durch Kilte, noch durch Warme beeinflufit,
trotzen auch allen Witterungseinfliissen. R—I. [R. 4013.]

Th. Goldschmidt, A.-G., Essen. Verf. zur Herst. eines schnell
erhiirtenden, schmiegsamen Bielkities, dad. gek., daB Bleiglatte mit
Glykol gemischt wird. —

Ein Kitt, der z. B. aus 759, Bleiglitte und 25%, Glykol besteht,
erhirtet schon in 1—2 Stunden. Man erhilt durch diese Mischung
einen Kitt, der ebenso plastisch und schmiegsam ist wie der mit
Glycerin hergestellte Kitt, der aber erst nach 6—8 Stunden erhirtet.
Man kann die Geschwindigkeit des Erhirtens noch steigern, wenn
man den Gehalt an Glykol verringert. Die schnellste Erhdrtung wird
erreicht bei einer Mischung von 909, Bleiglitte und 109, Glykol.
(D. R. P. 302 832. KI. 22i. Vom 15./4. 1917 ab. Ausgeg. 2./1. 1918.)

ri. [H.R.70.]

A. Cobenzl. Zwlebelknollensifte als Klebstoff, (Chem.-Ztg. 41,
692 [1917].) V1. bespricht das Verfahren zur Herstellung eines Kleb-
stoffes aus Knoblauch (D. R. P. 298 243; Angew. Chem. 30, II,
204 [1917]) und bemerkt dazu, daB sich die Sifte aller Zwiebel-
gewiichse, insbesondere die der Knollen, vorziiglich fiir die Verwen-
dung als Klebstoffe eignen. Er empfiehlt, vor allem die Knollen
wildwachsender Pflanzen (z. B. der Herbstzeitlose) technisch zu
diesem Zwecke zu verwerten. gb. [R. 3790.]

Aktiengesellsehaft fiir chemlsche Produkte vormals H. Schelde-
mandel in Berlin. Verl,, gelatinierende Substanzen mehr oder weniger
fein zu verteilen. Ausfiilhrungsform des Verf. gemiB Pat. 296 522,
dad. gek., da8 das spezifische Gewicht der Kiihlfliissigkeit so zu
demjenigen der in die Form fester Perlen tiberzufiihrenden Gelatine
abgestimmt wird, daB es bei gleicher Temperatur etwas unter dem-
jenigen der Gelatine usw. liegt. —

Wenn man das spezifische Gewicht der Kiihlfliissigkeit so wihlt,
dal es etwas grofler ist als das spezifische Gewicht der warmen
fliissigen Gelatine, dann schweben die Gelatineperlen so lange in
der Fliissigkeit, bis sie so weit abgekiihlt sind, da ihre Dichte gréBer
ist als diejenige der Kiihlfliissigkeit. Erst dann sinken die Perlen
zu Boden. Diese Bemessung der Dichte der Kiihlflissigkeit ist be-
sonders dann von Bedeutung, wenn es sich um die Erzeugung be-
sonders grofler Gelatineperlen handelt, die sonst leicht mit benach-
barten Gelatinekugeln zusammenkleben. (D. R. P. 302 853. Kl. 22i.
Vom 4./5. 1915 ab. Ausgeg. 2./1. 1918. Zus. zu 296 522; Angew.
Chem. 30, II, 118 [1917).) rf. [R.71]

Farbenindustrie in Ober- (Farben-Ztg. 22,
1197 bis 1198 [1917].)

Titanoxydpigment. (Metallurg. Chem. Eng. 16, 603—604 [1917).)
Nach dem Amer. Pat. 1223 357 der Titanium Alloy Manufacturing
Co. konnen titanhaltige Pigmente, welche das Titan in feinstver-
teilter Form enthalten, dadurch gewonnen werden, daB man zu-
nichst eine Losung von Titansulfat herstellt und in diese Triger
fiir das abzuscheidende Titanoxyd einriihrt oder durch Ausfillung
erzeugt. Das Gemisch wird auf 30—95° erhitzt und unter stetem
Umrihren elektrolysiert. Als Elektrodenmaterial verwendet man
zweckmifBig Blei. Die Spannung soll 5—10 Volt und die anodische
Stromdichte etwa 30 Ampere fir den Quadratfull betragen. Dabei
schligt sich basisches Titansulfat nieder und wird von den bei-
gemischten Stoffen absorbiert. Nach dem Absaugen und Aus-
waschen kann die Masse bei 700—800° calciniert werden. Das
erhaltene Produkt ist frei von unerwiinschten Verunreinigungen
und eignet sich sehr gut zur Herstellung von Pigmentfarben und
andere Zwecke. N—m. [R.3891.]

Die Verwendungsméglichkeit der Teerfarblacke in der Spiel-
warenindustric. (Farben-Ztg. 22, 1107—1108, 1130—1132 [1917}.)

Ersatz fiir franzdsische Miihlsteine in der Farbenindustrie. (Farben-
Ztg. 22, 1060 [1917].)

und Mluelllallenv.

II. 15. Cellulose, Cellulosederivate; Papier;
Faser- und Spinnstoffe.

Pflanzenfaser Patent-Ges. m. b, H., Berlin. Verf. zur Gew. von
Gespinstiasern aus Lupinenarten, dad. gek., daB die Lupinenpflanzen
go lange einer Behandlung mit starken, heiflen Alkalien unterworfen
werden, bis die Bastfasern von den iibrigen Bestandteilen der Pflanzen
losgelost sind, ohne daB jedoch eine Auflosung der Bastfasern in
ihre cinzelnen Zellen stattfindet, worauf man das Losungsmittel
méglichst schnell entfernt und griindlich, zweckmiBig unter Ver-
wendung von Luftverdiinnung, spiilt. —

Die Lupinenpflanzen werden in griinem oder noch besser in ge-
trocknetem Zustande in den Kessel 1 durch eine geeignete Offnung
eingefiihrt. Der Kessel 1 steht durch die Rohre 2 und 3 mit dem
zweckmiBig ticfer gelagerten Laugekessel 4 in Verbindung. Das

Rohr 2 ist bis nahe an den Boden des Laugekessels 4 herabgefiihrt.
Der Laugekessel 4 wird in beliebiger Weise, beispielsweise durch
offenes Feuer, geheizt. Sobald die Lauge ins Kochen gerdt, wird
durch den Dampfdruck ein entsprechender Teil davon durch das
Robr 2 nach dem Kessel 1 hiniibergedriickt und bespiilt die dort
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befindlichen Pflanzenteile. Der Gang des Verfahrens wird durch
ein hier nicht gekennzeichnetes Schauloch in dem Kessel 1 becobachtet.
Sobald die Einwirkung der Lauge hinreichenc vorgeschritten ist,
wird letztere in den Kessel 4 durch natiirliches Gefille oder unter
Benutzung einer Luftpumpe usw. zuriickgeleitet. Richtige Ab-
messungen vorausgesetzt, entsteht jetzt in dem Kessel 1 ein erheb-
licher Unterdruck, sobald eine Wasserspiilung in den Kessel 1 hinein-
geleitet wird, beispielsweise mit Hilfe der Brausen 5, die an die
Wasserleitung 6 angeschlossen sind. Die dargestellte Einrichtung
ist fiir die Ausiibung des Verfabrens deshalb besonders geeignet,
weil man in der Lage ist, mit ihrer Hilfe die Einwirkung der Pektin
16senden Stoffe auf die Pflanzen zum gewiinschten Zeitpunkt plotz-
lich zu unterbrechen und auch die letzten Spuren des Losungsmittels
griindlich zu entfernen. KEs ist dies fiir das Verfahren besonders
wertvoll, da hierdurch die Gefahr der unbeabsichtigten Losung der
einzelnen Bastzellen voneinander vermieden wird. (D. R. P. 302803.
Ki. 29b. Vom 26./3. 1916 ab. Ausgeg. 31./12. 1917.) rf. [R. 73,

Willy Erler, Gera-Untermhaus. Verf. zur Herst. von Platten aus
pfianzlichen oder tierischen Faserstoffen. wie z. B. Stroh, Binsen,
Griser, Holzfasern, Holzwolle, Papiergarn oder auch Woll- oder
Baumwollfdden, dad. gek., daB die Faserstoffe in aufrechtstehender
Lage nebeneinandergereiht und unter Druck mittels eines Binde-
mittels dicht zusammengepreBt werden. —

Gegebenenfalls kann gleichzeitig auch eine Imprignierung gegen
Feuchtigkeitseintliisse oder Fiulnis erfolgen, und die Oterfliche
kann beliebig, dem Verwendungszweck entsprechend, zugerichtet
werden. (D. R. P. 303 060. Kl. 8k Vom 25./3. 1917 ab. Ausgeg.
10./1. 1918.) rf. [R.134.]

Willi Schacht, Weilenfels a. Saale. 1. Verf. zur Trockendestiila-
tion von unverarbeiteten oder vorbehandeiten eingedampfien Zell-
stoffablaugen, dad. gek., daB man die Destillation in verhiltnis-
maBig diinner Schicht auf auswechselbaren Unterlagen in stehenden
Retorten vornimmt. — 2. Verf. zur Trockendestillation von Zell-
stoffablaugen in stehenden Retorten nach 1, dad. gek., da man
mehrere Retorten zu einer Gruppe vereinigt. — 3. Verr. zur Trocken-
destillation von unverarbeiteten oder vorbehandeiten eingedampften
Zellstoffablaugen, bestehend aus einer stehenden Retorte mit iiber-
einander angeordneten austauschbaren Tellern oder Ringen, die die
Ablauge in dinnen Schichten aufnehmen. — 4. Vorr. nach 3, dad.
gek., daB die iibereinanderliegenden Teller bzw. Ringe gegeneinander
versetzt angcordnet sind. — 5. Vorr. nach 3, dad. gek., dag die
iibereinanderliegenden Teller bzw. Ringe mit Uberlaufrohren aus-
gestattet sind. — 6. Vorr. nach 3, dad. gek., daB die Teller- oder
Ringelemente zusammen oder einzeln herausnehmbar angeordnet
sind. — 7. Vorr. zur Trockendestillation von Zellstoffablaugen in
stehenden Retorten nach 3, dad. gek., dal mehrere Retorten derart
zu einer Gruppe vereinigt sind, daB die Destillationsprodukte jeder
Retorte eine nachgeordnete Retorte durchstreichen, und jede einzelne
Retorte ausgeschaltet werden kann. —

Durch das Arbeiten in verhiltnismiBig diinner Schicht werden
die Ausbeuten an Aceton, Olen und Stickstoffverbindungen gesteigert.
Das Destillieren auf auswechselbaren Unterlagen gestattet, die Unter-
lage mit dem Destillationsriickstand schnell zwecks Auslangung und
Weiterverarbeitung in die Auflésebehilter iiberzufiihren. Vorrich-
tungen zur Durchfiihrung des neuen Verfahrens der Trockendestilla-
tion von eingedampften Zellstoffablaugen sind noch nicht bekannt.
Lange Versuchsarbeiten haben ergeben, daB stehende Retorten mit
iibereinander angeordneten Tellern oder Ringen, die die Aklauge
in diinnen Schichten aufnelimen, sich am besten bewaliren. Zeich-
nung bei Patentschrift. (D. R. P. 303 053. Kl 12r. Vom 24/6.
1915 ab. Ausgeg. 16./1. 1918.) rf. [R.143.]

Veriag von Otto Spamer, Leipsig. — Versntwortlicher Redaktour Prof, Dr. Rassow, Leipzig. — Spamerscbe Bucbdruekerei in Leipzig.



